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@ Inrichtfng voor het plaatsen van etiketten in een spuitgietmatrijs. 

@ Inrichting voor het plaatsen van etiketten (L) in 
een spuitgietmatrijs (M) voorzien van ten minste 
twee ten opzichte van elkaar beweegbare matrijs- 
delen (Ml, M2) die ztjn gemonteerd op een spuit- 
gietmachine (A), weike inrichting is voorzien van 
een stanseenheid (1). een foliebaantoevoer- 
inrichting (2), een etiketplaatsingsinrichting (3), 
waarbij de foliebaantoevoerinrichting (2) is inge- 
richt voor het toe- en afvoeren van een foliebaan 
(F) van kunststof of papier naar de stanseenheid 
(1), waarbij de stanseenheid (1) is ingericht voor 
het stansen van ten minste een etiket (L) uit de 
foliebaan (F), waarbij de stanseenheid (1) is opge- 
steld in de nabijheid van de spuitgietmatrijs (M), 
waarbij de etiketplaatsingsinrichting (3). die is 
voorzien van ten minste een etiketopnamekop (4). 
is ingericht voor het uitnemen van het of elk etiket 
(L) uit de stansinrichting (1) en het direct plaatsen 
van het of elk etiket (L) in een matrijsdeel (M2). 
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De uitvinding heeft betrekking op een inrichting voor 
het plaatsen van etiketten in een spuitgietmatrijs die is 
voorzien van ten minste twee ten opzichte van elkaar 
beweegbare matrijsdelen die zijn geinonteerd op een 
spuitgietmachine . 

Uit EP-A-04 190 01 is het bekend etiketten of labels 
in een spuitgietmatrijs te plaatsen voordat de spuitgiet- 
matrijs wordt gesloten en met de spuitgietkunststof wordt 
gevuld. Na het uitharden van de kunststof is het etiket hecht 
met het gevormde produkt verbonden, zodat een produkt met 
opdruk wordt verkregen. Deze techniek wordt in de praktijk 
aangeduid met de benaming in mold labeling. 

Een probleem van de bekende in mold label technieken 
wordt gevormd door het plaatsen van het etiket in de matrijs. 
Zo kan het etiket bijvoorbeeld met de hand in de matrijs 
worden geplaatst, hetgeen echter zeer arbeidsintensief is en 
bovendien niet de vereiste nauwkeurigheid oplevert. Een andere 
mogelijkheid is dat een etiket met behulp van een grijper van 
een stapeletiketten wordt genomen en in de matrijs wordt 
20 geplaatst. Veelal bevindt een dergelijke stapel zich op 

aanzienlijke af stand van de matrijs en zal de grijper zijn 
uitgevoerd als een soort robotarm of dergelijk mechanisme, 
hetgeen tot gevolg heeft dat de cyclustijd van het openen van 
de matrijzen wordt vergroot ten behoeve van het plaatsen van 
een etiket. Bovendien is de kans vrij groot dat de grijper 
twee etiketten tegeli jkertijd opneemt omdat deze op elkaar 
blijven kleven. Daarbij is de positioneernauwkeurigheid 
moeilijk te garanderen wanneer een grote afstand tussen de 
stapel etiketten en de matrijs moet worden overbrugd. Verder 
is de grijper waarmee het etiket van de stapel etiketten wordt 
genomen vaak een andere dan de grijper waarmee het etiket in 
de matrijs wordt geplaatst, zodat het overgeven van het etiket 
van een eerste grijper naar een tweede grijper noodzakelijk 
is, hetgeen eveneens kan leiden tot positioneer- 
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onnauwkeurigheden . Bij het van een stapel afnemen van een 
etiket is het noodzakelijk dat het etiket over een zekere 
stijfheid beschikt teneinde de handelbaarheid van het etiket 
tijdens het van de stapel etiketten afnemen en het plaatsen 
daarvan in de matrijs acceptabel te maken. Dit is een 
belangrijk nadeel aangezien op zichzelf een zo dun mogelijk 
etiket gewenst is, omdat dit tot een optimale kwaliteit van 
het eindprodukt leidt. 

De uitvinding beoogt een inrichting voor het plaatsen 
van etiketten in een spuitgietmatrijs zonder de hierboven 
genoemde nadelen. 

De inrichting is hiertoe volgens de uitvinding 
voorzien van een stanseenheid, een f oliebaantoevoerinrichting. 
en een etiketplaatsingsinrichting, waarbij de 
foliebaantoevoerinrichting is ingericht voor het toe- en 
afvoeren van een foliebaan van kunststof of papier naar de 
stanseenheid. waarbij de stanseenheid is ingericht voor het 
stansen van ten minste een etiket uit de foliebaan, waarbij de 
stanseenheid is opgesteld in de nabijheid van de 
spuitgietmatrijs, waarbij de plaatsingsinrichting, die is 
voorzien van ten minste een etiketopnamekop , is ingericht voor 
het uitnemen van het of elk etiket uit de s tans inrichting en 
het direct plaatsen van het of elk etiket in een matri jsdeel.. 

Doordat het etiket vanuit de stansinrichting wordt 
opgenomen door een opnamekop die het etiket direct plaatst in 
een matri jsdeel, is het uitgesloten dat twee op elkaar 
gekleefde etiketten in de matrijs worden geplaatst . Aldus 
wordt gegarandeerd dat telkens slechts een etiket in de 
matrijs wordt geplaatst. Doordat het etiket zich na het 
stansen in een nauwkeurig bepaalde positie bevindt waarin het 
wordt aangegrepen door de opnamekop die het etiket direct in 
een matri jsdeel plaatst, zonder dat het etiket nog aan een 
andere grijper moet worden overgegeven, is de positioneer- 
nauwkeurigheid van het etiket in de matrijs bij zonder groot . 
Doordat bovendien de stanseenheid in de nabijheid van de 
spuitgietmatrijs is opgesteld kan de etiketplaatsings- 
inrichting tamelijk compact worden uitgevoerd omdat slechts 
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een kleine af stand behoeft te worden overbrugd. Een dergelijke 
coinpacte etiketplaatsingsinrichting kan stijf worden 
uitgevoerd, hetgeen eveneens een grote positioneer- 
nauwkeurigheid tot gevolg heeft. Nadere uitwerkingen van de 
5 uitvinding zijn beschreven in de volgconclusies, en zullen aan 
de hand van een uitvoeringsvoorbeeld, onder verwijzing naar de 
tekening, verder worden verduideli jkt . 

Figuur 1 toont een perspectief -aanzicht van een 
spuitgietmachine waarbij de matrijs zich in de gesloten stand 
10 bevindt; 

figuur 2 toont het in figuur 1 weergegeven 
uitvoeringsvoorbeeld in perspectief -aanzicht vanaf de andere 
zijde een geopende stand; en 

figuur 3 toont een uitvoeringsvoorbeeld van de 

15 f oliebaantoevoerinrichting die deel uitmaakt van de inrichting 
voor het plaatsen van etiketten. 

De verschillende figuren hebben alle betrekking op een 
enkel uitvoeringsvoorbeeld van de inrichting volgens de 
uitvinding, waarbij figuren 1 en 2 met name de 

20 spuitgietmatrijs M van een spuitgietmachine A en van de 

inrichting een stanseenheid 1, een etiketplaatsingsinrichting 
3 en een gedeelte van een f oliebaantoevoerinrichting 2 tonen. 
Figuur 3 toont het overige deel van de 
f oliebaantoevoerinrichting 2 . 

25 De inrichting voor het plaatsen van etiketten L in een 

spuitgietmatrijs M voorzien van ten minste twee ten opzichte 
van elkaar beweegbare matrijsdelen Ml, M2 die zijn gemonteerd 
op een spuitgietmachine A, is voorzien van althans een 
stanseenheid 1, een f oliebaantoevoerinrichting 2, en een 

30 etiketplaatsingsinrichting 3 . Volgens de uitvinding is de 
foliebaeuitoevoerinrichting 2 ingericht voor het toe- en 
afvoeren vem een foliebaan F van kunststof of papier naar een 
stanseenheid 1, welke stanseenheid 1 is opgesteld in de 
nabijheid van de spuitgietmatrijs M. De stanseenheid 1 is 

35 ingericht voor het stansen van ten minste een etiket L uit een 
foliebaan F, De etiketplaatsingsinrichting 3 is voorzien van 
ten minste een opnamekop 4, en is ingericht voor het uitnemen 
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van het of elk etiket L uit de stansinrichting 1 en voor het 
direct plaatsen van het of elk etiket L in een matrijsdeel M2 . 

De nabij de matri jsdelen Ml, M2 opgestelde 
stansinrichting 1 is voorzien van een snijplaat 5 en ten 
5 minste een stempel 6. De snijplaat 5 heeft ten minste een 
snij -opening 7 waarvan de contour overeenstemt met de 
omtrekscontour van de daarbij behorende stempel 6. In een 
eerste, teruggetrokken stand van de of elke stempel 6 strekt 
de foliebaan F zich tussen de snijplaat 5 en de of elke 
10 stempel 6 uit. In een tweede stand van de of elke stempel 6 is 
deze door de foliebaan F been bewogen onder vorming van ten 
minste een etiket L dat zich dan in de sni jplaatopening 7 
bevindt en vanuit die positie aangrijpbaar is door de ten 
minste ene etiketopnamekop 4 van de etiketplaatsingsinrichting 
15 3 . Doordat de opnamekop 4 het etiket L direct uit de 

stansinrichting 1 opneemt, is de kans uitgesloten dat de 
opnamekop twee etiket ten tegelijk zou opnemen doordat deze op 
elkaar kleven zoals dat zich kan voordoen bij het opnemen van 
etiketten die zich op een stapel etiket ten bevinden. Bovendien 
20 bevindt het uitgestanste etiket zich telkens in een nauwkeurig 
bepaalde positie, zodat de opnamekop 4 het etiket L telkens op 
een nauwkeurig bepaalde positie kan aanvatten. Aangezien de 
opnamekop 4 door de etiketplaatsingsinrichting 3 tevens naar 
het matrijsdeel M2 wordt bewogen om het etiket L direct in dit 
25 matrijsdeel M2 te plaatsen, kan het etiket L op zeer 

nauwkeurige wijze in het matrijsdeel M2 worden gepositioneerd. 

Ten behoeve van de verplaatsing van de etiketopnamekop 
4 is de etiketplaatsingsinrichting 3 voorzien van een 
verstelmechaniek 8, 9, 10, 11, 15, 16 dat de etiketopnamekop 4 
30 draagt en de beweging daarvan stuurt. Het verstel- 
mechaniek 8, 9, 10 ; 11, 15, 16 omvat ten minste een curve- 
mechanisme met een curve 8 en een curvevolger 9. Het curve- 
mechanisme 8, 9 zet de relatieve beweging van matri j shelf ten 
Ml, M2 ten opzichte van elkaar om in een beweging van het 
35 verstelmechaniek 8, 9, 10, 11 van de etiketplaatsings- 
inrichting 3, zodat de beweging van de of elke etiketopnamekop 
4 is gekoppeld met de beweging van de matri jsdelen Ml, M2 . 
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Hierdoor loopt de beweging van de of elke etiketopnamekop 4 
vanuit een etiketopneempositie nabij de stanseenheid 1 tot in 
een etiketafgif tepositie in een matrijsdeel M2 en weer terug 
naar de stanseenheid 1 af binnen een cyclus van het open en 
sluiten van de matri jsdelen Ml, m2. Aldus wordt bewerkstelligd 
dat het plaatsen van het etiket L in een matrijsdeel Ml, m2 
geen verlenging van de cyclustijd tot gevolg heeft die toch al 
nodig is voor het openen en sluiten van de matrijs M. Het 
verstelmechaniek omvat naast de curve 8 en de curvevolger 9 
tevens een slede 10 die beweegbaar is langs een rechtgeleiding 
15 en een zwenkarm 11 die als gevolg van de beweging van de 
slede 10 langs de rechtgeleiding 15 over 180° kan omklappen. 
De omklapbeweging wordt gestuurd door een kniehefboom- 
stelsel 16 dat is weergegeven in figuur 2. De beweging van de 
slede 10 langs de rechtgeleiding 15 wordt gestuurd door het 
curvemechanisme 8, 9 dat de relatieve beweging van de matri js- 
delen Ml, M2 omzet in een beweging van de slede 10 langs de 
rechtgeleiding 15. Het is duidelijk dat voor het verstel- 
mechanisme ook andere mechanismen dan het in de figuur 
weergegeven mechanisme kunnen worden toegepast. Zo behoort het 
gebruik van tandheugels. tandriemen, stangenstelsels en 
dergelijke middelen voor het omzetten van de lineaire beweging 
van de matri jsdelen Ml, m2 ten opzichte van elkaar in een 
gewenste beweging van de etiketopnamekop 4 tot de mogelijk- 
25 heden. Essentieel is dat de cyclus van het opnemen van een 

etiket L uit de stanseenheid 1 en het plaatsen daarvan in een 
matrijsdeel M2 zich afspeelt binnen de cyclustijd die benodigd 
is voor het openen en sluiten van de matri jsdelen Ml, M2 ten 
behoeve van het uitnemen van een gevormd produkt. 
^° opnemen van een etiket L uit de stanseenheid 1 

bevindt de etiketopnamekop 4 zich in een etiketopneempositie 
aan een zijde van de snijplaat 5 die is afgekeerd van de 
stempel 6 van de stanseenheid 1 . De etiketopnamekop 4 bevindt 
zich in een etiketafgif tepositie bij een vormdeel M3 van een 
35 van de matrijsdelen Ml, M2 zodat het etiket L eenvoudig in het 
matrijsdeel Ml, M2 plaatsbaar is. m het weergegeven 
uitvoeringsvoorbeeld wordt het etiket L geplaatst in het 
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matri jsdeel M2 die een vorinholte M3 bevat ten behoeve van een 
te vormen bakje. Hat is duidelijk dat het plaatsen van een 
etiket L in een holte iets eenvoudiger is dan het plaatsen van 
een dergelijk etiket L op een convex deel van een matri jsdeel 
5 Ml, M2. Derlialve zal plaatsing in een vormholte veelal de 
voorkeur verdienen. 

Zoals weergegeven in de verschillende figuren is de 
stcuiseenheid 1 gemonteerd op de spuitmachine A of op een 
matri jsdeel Ml. Bij voorkeur zal dit het stilstaande 
10 matri jsdeel Ml zijn. De f oliebaantoevoerinrichting 2 is naast 
de spuitgietmachine A opgesteld en is voorzien van althans een 
eerste en een tweede f oliebaanrolopstelplaats 12, 
respectievelijk 13 . De eerste f oliebaanrolopstelplaats 12 is 
bestemd voor de foliebaanrol Fl die wordt afgerold en waarvan 
15 de foliebaan FS wordt geleid naar de stanseenheid 1, terwijl 
de tweede f oliebaanrolopstelplaats 13 is bestemd voor een 
rol F2 waarop de na het passeren van de stanseenheid 1 
overblijvende foliebaan FR v^ordt opgerold. De 
foliebaantoevoerinrichting 2 is voorzien van een 
20 transportmechanisme en een bes taring, waarbij de besturing het 
transportmechanisme zodanig aanstuurt dat een etiketopdruk op 
de foliebaan F telkens precies ten opzichte van de snijplaat 5 
van de stanseenheid 1 wordt gepositioneerd alvorens de 
stansbewerking plaacsvindt. Het voordeel van een naast de 
25 spuitgietmachine A opgestelde foliebaantoevoerinrichting 2 is 
dat zware f oliebaanrollen Fi, F2 kunnen worden gebruikt die 
een foliebaan F van grote lengte bevatten. Bovendien kan de 
positie van de f oliebaanrolopstelplaatsen 12, 13 zodanig 
worden gekozen dat het wisselen van een rol op eenvoudige 
30 wijze kan plaatsvinden, hetgeen veel moeilijker is dan wanneer 
de f oliebaanrollen Fl, F2 bijvoorbeeld aan weerszijden van een 
boven de matri jsdelen Ml, M2 opgesteld stanseenheid 1 zouden 
zijn gemonteerd. Het is echter duidelijk dat ook een 
dergelijke uitvoering binnen het raam van de uitvinding valt. 
35 Het voordeel van de weergegeven uitvoeringsvorm van de 

foliebaantoevoerinrichting 2 is dat door de grotere lengte van 
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de foliebaan het proces veel langer onondoorbroken en 
onbewaakt kein worden voortgezet . 

De etiketopnamekop 4 kan bijvoorbeeld zijn uitgevoerd 
als een zuignap of zuigplaat waarmee het etiket L als gevolg 
van de onderdruk die wordt gecreerd tussen het etiket L en de 
opnamekop 4 op zekere wijze kan worden uitgenomen. Een andere 
mogelijke uitvoering van de etiketopnamekop 4 is dat deze is 
voorzien van een opnameplaat 4 die electrostatisch kan worden 
geladen, zodat het etiket L als gevolg van de electrostatische 
lading van de opneemplaat 4 aan de opneeraplaat 4 kleef t . 

De inrichting kan tevens zijn voorzien van middelen 
voor het verschaffen van een electrostatische lading aan het 
etiket, zodat dit bij plaatsing in een matrijsdeel M2 aan het 
matrijsdeel M2 vastkleeft. Deze middelen kunnen bijvoorbeeld 
15 zijn uitgevoerd als naast do etiketopnamekop 4 opgestelde 

elektroden die een wolk elekcronen afgeven direct voordat het 
etiket L in het matrijsdeel M2 v;ordt geplaatst. De wolk 
elektronen hecht zich aan het: etiket L waardoor dit een 
elektrostatische lading verkrijgt, hetgeen tot gevolg heeft 
dat het etiket L aan het matrijsdeel M2 zal kleven. 

In het voorgaande v;ordt steeds naar het matrijsdeel M2 
verwezen, echter, het is duidelijk dat dit evengoed het andere 
matrijsdeel Ml kan zijn. Voor deze verwijzing is gekozen 
aangezien deze past bij het v-eergegeven uitvoeringsvoorbeeld. 
2^ Een andere mogelijkheid om een goede hechting van het 

etiket L aan het matrijsdeel M2 te bewerkstelligen kan worden 
verschaft doordat het matrijsdeel M2 ter plaatse van een 
positie M3 waar het etiket L dient te worden geplaatst is 
voorzien van aanzuigopeningen 14. In dat geval wordt het 
etiket L door de onderdruk die wordt gecreeerd tussen het 
etiket L en het matrijsdeel M2 vastgehouden. 

Het is duidelijk daz de uitvinding niet is beperkt tot 
het beschreven uitvoeringsvoorbeeld, maar dat diverse 
wijzigingen binnen het raam van de uitvinding mogelijk zijn. 
35 Zo kan bijvoorbeeld de uitvoering van het verstelmechanisme 
van de etiketplaatsingsinrichting 3 op allerlei wijzen zijn 
uitgevoerd. De stanseenheid 1 behoeft niet noodzakeli jkerwijs 

10 02258, 



20 



30 



BNSDOCID; <NL 1002258C2J_> 




8 



boven de matrijs M te zijn opgesteld maar kan evengoed naast 
of onder de matrijs worden opgesteld. De 

foliebaantoevoerinrichting 2 is in het uitvoeringsvoorbeeld 
weergegeven als een apart e naast de spuitgietmachine 
5 opgestelde inrichting, echter, een uitvoering waarbij de 
foliebaanrolopstelplaatsen 12, 13 deel uitmaken van de 
spuitgietmachine A en zich bijvoorbeeld aan weerszijden van de 
stanseenheid 1 bevinden behoort tot een van de binnen het raam 
van de uitvinding vallende mogeli jkheden. 
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C O N r T . U R T F. c; 



1. Inrichting voor het plaatsen van etiketten (L) in een 
spuitgietmatrijs (M) voorzien van ten minste twee ten opzichte 
van elkaar beweegbare matrijsdelen (Ml, M2) die zijn 
gemonteerd op een spuitgietmachine (A) , welke inrichting is 
voorzien van een stanseenheid (1). een f oliebaantoevoer- 
inrichting (2), een eciketplaatsingsinrichting (3), waarbij de 
foliebaantoevoerinrichting (2) is ingericht voor het toe- en 
afvoeren van een foliebaan (F) van kunststof of papier naar de 
stanseenheid (1), waarbij de stanseenheid (1) is ingericht 
voor het stansen van ten minste een etiket (L) uit de 
foliebaan (F) , waarbij de stanseenheid (1) is opgesteld in de 
nabijheid van de spuitgietmatrijs (M) . waarbij de 
etiketplaatsingsinrichting (3), die is voorzien van ten minste 
e^n etiketopnamekop (4), is ingericht voor het uitnemen van 
het of elk etiket (L) uit de stansinrichting (1) en het direkt 
plaatsen van het of elk etiket (L) in een matrijsdeel (M2) . 

2. Inrichting volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat 
stansinrichting (1) is voorzien van een snijplaat (5) en ten 
minste een stempel (6), waarbij de snijplaat (5) ten minste 
een snij -opening (7) heeft v;aarvan de contour overeenstemt met 
de omtrekscontour van de daarbij behorende stempel (6), 
waarbij in een eerste, teruggetrokken stand van de of elke 
stempel (6) de foliebaan (F) zich tussen de snijplaat (5) en 
de of elke stempel (6) uitstrekt en waarbij in een tweede 
stand van de of elke stempel (6) deze door de foliebaan (F) is 
heen bewogen onder vorming van ten minste 64n etiket (L) dat 
zich dan in de sni jplaatopening (7) bevindt en vanuit die 
positie aangrijpbaar is door de ten minste ene etiketopnamekop 
van de etiketplaatsingsinrichting (3). 

3. Inrichting volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk. 
dat de etiketplaatsingsinrichting (3) is voorzien van een 
verstelmechaniek (8, 9, 10, 11) dat de etiketopnamekop (4) 
draagt en de beweging daarvan stuurt, welk verstelmecha- 
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niek (8, 9, 10, 11, 15, 16) ten minste een curvemeclianisme met 
een curve (8) en een curvevolger (9) omvat, welk curvemecha- 
nisme (8,9) de relatieve beweging van de matri jsdelen (Ml, M2) 
ten opzichte van elkaar omzet in een beweging van het 
5 verstelmechaniek (S. 9, 10. 11, 15, 16) van de 

etiketplaatsingsinrichting (3), zodat de beweging van de of 
elke etiketopnamekop (4) is gekoppeld met de beweging van de 
matri jsdelen (Ml, M2) en de beweging van de of elke 
etiketopnamekop (4) vanuit een etiketopneempositie nabij de 
10 stanseenheid (1) tot in een etiketaf gif tepositie in het 
matri jsdeel (M2) en weer terug naar de stanseenheid (1) 
afloopt binnen een cyclus van het openen en sluiten van de 
matri jsdelen (Ml, l-:2 ) . 

4. Inrichting volgens conclusie 2 of 3 , met het kenmerk, 
15 dat de etiketopnar.ekop (4) in de etiketopneempositie zich 

bevindt aan een zijde van de snijplaat (5) die is afgekeerd 
van de stempel (6) van de stanseenheid (1), waarbij de of elke 
etiketopnamekop (4) in de etiketaf gif tepositie zich bij een 
vormdeel (M3) van een van de matri jsdelen (Ml, M2) bevindt, 
20 zodat het etiket :.! eenvoucig in het betreffende matri jsdeel 
(Ml, M2) plaatsba&r is. 

5. Inrichting volgens conclusie 4, met het kenmerk, dat de 
stanseenheid (1) is: gemonte-rrd op de spuitmachine (A) of op 
een matrijsdeel (Ml , waarbij de f oliebaantoevoerinrich- 
25 ting (2) naast de spuitgietinachine (A) is opgesteld en is 

voorzien van althans een eerste en een tweede 

foliebaanrolopstelplaats (12, respectieveli jk 13), waarbij de 
eerste foliebaanrolopstelplaats (12) is bestemd voor de 
foliebaanrol (Fl) die wordt afgerold en waarvan de folie- 

30 baan (FS) wordt geleid naar de stanseenheid (1). terwijl de 

tweede foliebaanopstelplaats (13) is bestemd voor een rol (F2) 
waarop de na het passeren van de stanseenheid (1) 
overblijvende foliebaan (FR) wordt opgerold, waarbij de 
foliebaantoevoer inrichting (2) is voorzien van een 

35 transportmechanisme en een besturing, waarbij de besturing het 
transportmechanisne zodanig aanstuurt dat een etiketopdruk op 
de foliebaan (F) uelkens precies ten opzichte van de snij- 

10 02 26c. 
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plaat (5) van de stanseenheid (1) wordt gepositioneerd 
alvorens de stansbewerking plaatsvindt. 

6. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, met 
het kenmerk, dat de etiketopnamekop (4) een zuignap of 

5 zuigplaat omvat . 

7. Inrichting volgens een der conclusies 1-5, met het 
kenmerk, dat de etiketopnamekop (4) is voorzien van een 
opneemplaat (4) die elektrostatisch kan worden geladen. 

8. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, met 
10 het kenmerk, dat deze is voorzien van middelen voor het 

verschaffen van een elektros tacische lading aan het 

etiket (L) , zodat dit bij plaatsing in een matrijsdeel (M2) 

acm het matrijsdeel (M2) vasckleeft. 

9. Inrichting volgens een van de conclusies 1-7, met het 
15 kenmerk, dat het matrijsdeel (L12) ter plaatse van een 

positie (M3) waar het etiket (L) dient te worden geplaatst is 
voorzien van aanzuigopeningen (14) , 
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